GUnumuzde Mayin Sorunu

* Imzalanan baris anlasmalarn geregi savaslarin bitmesiyle yerlestirildikleri yerde kalan
mayinlar, bugtin bir¢ok tlkede can almaya, insanlari sakat birakmaya devam etmektedir.

e Dinyada 64 llkede 110 milyon civarinda patlamamis mayin oldugu tahmin ediliyor. Gelisen
teknoloji nedeniyle tretim maliyetlerinin dismesinden dolayi, Gretiminde buyuk artis olan
mayinlarin 1960'lara kadar kontrolli bicimde yurutilen kara mayinlarinin yerlestirilmesi
islemi daha sonra, haritalari c¢ikarilmadan ve kayitlari tutulmadan yapilmaya baslandi.
Ozellikle de kayit disi tiretim, yasal olmayan érgiitlerin mayin elde ederek, terdrist ve gerilla
tipi etkinliklerde kullanmasiyla denetim altinda bulunmasini olanaksizlastirdi.



* Yaklasik 64 llkede dosenmis 110 milyon adet patlamamis mayin bulunmakta.

* Her 22 dakikada bir, mayin yliziinden 6lenler ya da yaralananlar olurken, her ay ortalama 2
bin kisi yasamini yitiriyor. Dinyada her gtin ortalama 70 kisi mayin yuziunden 6lliyor ya da
yaralaniyor. Her yil 26.000 kisi mayin kurbani oluyor.

 Ulkeler yilda ortalama 7,5 milyon mayin uretiyor.

* Yetiskin askerlerin bacagini koparmak igin Uretilen hafif mayin tipleri, savas sonrasi ¢cocuklar
icin 6ldurdcu oluyor,

* Mayindan yaralananlarin % 80’i sivillerden olusuyor.
» Afganistan’da 700 kisilik bir ekiple her ay yaklasik 10 mayin bulunup imha edilebiliyor.

e Buglin bir mayinin maliyeti yaklasik 6 - 8 dolar civarinda degisirken, bir mayinin bulunarak
etkisiz hale getirilmesi icin 1000 dolar civarinda bir harcama gerekiyor.

* Baris halindeyken kara mayinlarinin 6ldirdigi ya da sakatladigi sivil insan
sayisl, savaslarda olen ya da yaralanan asker sayisindan daha c¢oktur.

* Mayinlar désenmesinin ardindan 75 yil aktif olarak bekleyebildigi gibi, su vb. dis etkenlerle
zarar gormuyor.

e Dunyada her yil 100 bin mayin temizlendigi hesaplanirsa bitin diinyanin mayinlardan
arindirilmasi, bin yil gibi bir stirece yayiliyor.



MMTT Komponentleri

Motor Hava Girisi Elektirik Panosu
Motor hava emis korumali Elektrik kontrol
Hidrolik Kaldirma Kollari filtre sistemi panolari

Muhafaza icerisine alinmis
hidrololik silindirler

Tiller Atagmani

Kolay degisebilir
karbir uclar

Celik Palet

Armox 500T Sert zeminlere karsi Bakim Kapaklari

Zirh celiginden imal maksimum dayanikliik. Birden fazla bakim
edilmis koruma kalkani kapagt lleservis kalayhig



* Boyut Verileri

Toplam uzunluk (atasman ile)
Toplam genislik (arag)
Toplam genislik (atasman)
Calisma genisligi

Palet iz genisligi

Yukselik

40" lik konteynerla tasinir mi?

Toplam Agirlik

MMTT TEKNIK VERILERI

6700 mm
1775 mm
2540 mm
1902 mm
1710 mm
2040 mm
Evet

12000 kg

* Yuruyus Takimi verileri
Paletler

Zemin basinci

Zemin sase boslugu

Maksimum tirmanma kabiliyeti
Maksimum kayma egimi
Maksimum intikal hizi

Calisma hizi

Palet tasima kapasitesi

Celik

0.63 kg/cm2
275 mm
%60

%40

4 km/s
0.5-1 km/s
14000 kg



* Uzaktan Kumanda
Haberlesme mesafesi

Pil dmri

Olasi gli¢ kaynaklari

Arac bilgileri geri bildirimi

Ekipman glivenlik,izleme ve koruma

>500 m
>8 S
24-12V
Evet
Evet

* Elektrik Sistemi
Batarya voltaji 24V (2x12 V)
Batarya Kapasitesi 250Ah (2x125 Ah)

Gomulu sistemler

e 7”LCD ekran ve kumanda Unitesi
* Kablosuz goruntu aktarabilen IP kameralar

* Motor ve Valf Kontroli icin ECU



* Motorun Ozellikleri
Motor tipi

Deplasman

Motor Maksimum Glig
Motor maksimum tork
Yakit tiketimi

Yakit kapasitesi

Yakit turd

Tam depo ve calisma suresi
Sogutma sistemi

Emisyon

Deutz, 6 Silindir
7200 cc

200 Kw-2300 rpm
1050 Nm-1500 rpm
25-35 L/s

290 L

Dizel

10s

Su sogutmali

EUINNIA, UST3

* Hidrolik Sistem
Yag tanki kapasitesi

200 L



e Zirh Ozellikleri

Kaporta 6-20 mm Hardox 450

Sasi 10 mm Armox 500T

Atasman Sasisi 10 mm Armox 500T

Kollar 6-10-20 mm Welldox 700-Hardox 450
Atasman Ici 10 mm Armox 500T

* On Atasmanlar
Hizli akuple tipi

Kazma atasmanlari
Kazma derinligi

Kazma derinligi kontrolu

Hizli Baglanti
Tiller/Zincir
0-25cm

Otomatik kizak veya sensor



Hidromotor Ozellikler:

e Hidrolik motorlar, hidrolik akisit donme hizina ve hidrolik basinci mekanik torka
donustardr.

* Motor donus hizi, kendisine saglanan akisla orantilidir.

 Uretilen tork, motorun aldigi hidrolik basincla orantilidir.




Hidromotorun Calisma Kosullar

Hidrolik sivi :

LEDUC motorlari, mineral bazl hidrolik siviyla calistirilmak Gzere tasarlanmistir. Diger sivilarin kullaniimasi
mumkindir ancak modifiye edilmis bir motor gerektirebilir. Litfen sivinin detaylari ile ilgili bizimle iletisime

gecin.

Onerilen viskozite:

* |deal olarak: 15 ile 200 cSt arasinda;

* Maksimum aralik: 5 ile 1600 cSt arasi.

Hidrolik sivinin filtrasyonu :

Motorlarin hizmet 6mri biylk dlgtide hidrolik sivinin kalitesine ve temizligine baglidir.
Asagidaki gibi minimum temizligi tavsiye ediyoruz:

* NAS 1638 sinif 9

e SAE sinifi 6

* |SO / DIS 4406 sinif 18/15



Hidromotorun Calisma Kosullar

Donen hizlar

Surekli donus elde etmek icin minimum doénds hizi 200 rpm'dir (bununla birlikte, belirli kosullarda motor 50
rpm'ye kadar dusuk hizlarda calisabilir).

Kurulum pozisyonlari :
* LEDUC motorlari her pozisyonda ¢alisacak sekilde yapilmistir.

« Onemli Not: Calistirmadan énce motorun hidrolik siviyla dolduruldugundan emin olun.



Hidromotorun Calisma Kosullar

Donls yonu :

* Motora giren hidrolik akis yontine bagh olarak motorlar saat yoniinde veya saat yonunun tersine doner.




Hidromotorun Calisma Kosullar

Drenaj basinci

Asiri basingtan kaginmak icin motoru (T1 veya T2) bosaltmak énemlidir.Kabul edilebilir maksimum i¢ basing,
motor donus hizina baglidir.

Bununla birlikte, bu yonergelere uymak, calisma sirasinda sorunlari 6nleyecektir :
* Maksimum i¢ basing (P int) donme hizindan bagimsiz olarak (strekli): 4 bar (60psi);
* Maksimum i¢ basing (P int) donme hizindan bagimsiz olarak (tepe): 5,5 bar (80 psi);

* Motor muhafazasinda minimum basing ortam (harici) basincindan (P ext) daha biylk olmalidir



Hidromotor Olculeri
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PTO Teknik Olculeri

270




Hardox 450

Genel Uriin Agiklamasi

Muikemmel yapisal 6zellikleriyle, asinmaya dayanikli celikler arasinda en popduler celiktir.

Hardox® 450, 450 HBW nominal sertlige sahip, asinmaya dayanikh bir celiktir. Hardox® 450 iyi bikilebilirlik ve
kaynaklanabilirligi biraraya getirir. Uriinler, asinmaya maruz kalan bircok farkh bilesen ve yapida kullanilabilir.
400 kalitemize ek olarak 50 Brinell daha yiksek olan Hardox® 450'nin sagladigi daha iyi asinma direnci ve daha
uzun asinma omriyle, daha da fazla tasarruf saglayabilirsiniz.



Hardox 450 Mekanik Ozellikleri

Tipik akma dayanimi

Sertlikl) Tensile strength R
(mm) (HBW) (MPa), Garantili Garantisizdir

® 2)

Hardox 450 CR sheet ['W¥j -2.10 425 -475 1370 - 1600 1250
®

Hardox 450 sheet 2.0 -8.0 425 -475 - 1250
®

Hardox 450 plate 3.2 -80.0 425 -475 - 1250
®

Hardox 450 plate 80.1 -103.0 410 -475 - 1250
®

Hardox 450 plate 103.1 -130.0 390 -475 - 1250




Hardox 450 Darbe Ozellikleri Ve Kimyasal Bilesim(Isi
Analizi)

m Boylamsal test, tipik darbe Capraz test, garantili darbe
enerjisi enerjisi, Charpy V
Charpy V 10x10 mm test 6rnegi. 10x10 mm test 6rnegi.

Hardox’® 450 sheet & plate 50/ -40°C

Hardox® 450 Tuf ) - Min. 27 )/ -20°C 2




Kimyasal Bilesim (Isi analizi) ve Karbon Esdeger Cetveli

*

0.18 0.25 1.30 0.015 0.004 0.10 0.10 0.04 0.003
Sac ve
plaka 0.26 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.005

80.1 -
0.7-2.10 2.0-80 3.2-49 50-99 10.0-19.9 20.0-39.9 40.0-80.0 130.0

m 0.33 (0.44) 0.35 (0.48) 0.37 (0.48) 0.38 (0.49) 0.39 (0.52) 0.41 (0.60) 0.43 (0.74) 0.41 (0.67)
)

Tip
(o3 ((®3" 0.31 (0.39) 0.26 (0.39) 0.29 (0.39) 0.33 (0.45) 0.36 (0.48) 0.38 (0.56) 0.38 (0.61) 0.39 (0.64)




ARMOX Icin Karbon Esdegerler

* Bir ¢elik icin hidrojen ¢atlamasina direng, ¢elik icin karbon esdegeri ile ifade edilebilir. Farkli turlerde karbon
esdegerleri vardir CET ve CEV'ye gore karbon esdegerleri, uluslararasi dlizeyde en yaygin iki ttrdur. Karbon
esdegerlerinin dislik degerleri, ek yeri icin daha az 6n 1sitma sicakhiklarinin gerekli oldugu anlamina gelir.
Armox icin tipik degerler asagidaki tabloda gordilebilir.

Armox 370T CL1 ve CL2 3-100 mm 0,46-0,50 0,67-0,73

Armox 440T 4-80 mm 0,39-0,42 0,67-0,73
3-80 mm 0,46-0,502 0,67-0,732
4-20 mm 0.58-0.61 0,83-0,86
4-12 mm 0,64-0,68 0,89-0,96




Armox Sertlik ve Cekme Dayanimlari

[HBW] [MPa] (%]
N10025'e gore S 355 180 550 28
Armox 370T CL1 ve CL2 380-430 1200 11

420-480 1400 10
570-640 2000 7
58-63 HRC > 2000 >7




Dodge® ISN Rulman Yataklari

Dodge ISN, 22000 serisi oynak makarali rulman yataklari, patentli entegre adaptor sistemi sayesinde kolay
montaj imkani saglarken mile hasar vermeden kolayca demonte edilebilir.

Fabrika cikisinda sizdirmazhgi saglanmis ve greslenmistir.
Daha uzun 6miur saglayan patentli sizdirmazlik sistemi.
Milin tam ekseninde donmesini saglar.

SN. tip yataklar ile ayni montaj dlctlerindedir.

Ayni yatak hareketli veya sabit olarak kullanilabilir.




ISN ile Saglanan Ayricaliklar

e Adaptor dizayniile 115mm -170mm mil ¢api araligindaki yataklarin montaji hem daha guvenli hem de ¢ok
daha kolay ve hizl.

e Trident ti¢ dudakl kece, diisik ve orta devirlerdeki normal ¢cevre kosullarinda tozlu ortamlara karsi
olaganustu etkili sizdirmazlik saglar.Nitrilden yapilmis ti¢c dudakli kege dusik stirtinme katsayisina sahiptir.Mil

yerine rulman i¢ bilezigine bastigi icin saft ayarsizliklari durumunda bile tamamen sidirmazlik saglanir ve mil
asindirmaz.

* Korozyana dayanikli bariyerleri ve temassiz g¢elik sizdirmazlik elemant ile labirent sizdirmazlik sistemi ytksek
hiz ve yuksek sicakliklar icin idealdir.

-

Labirent sizdwrmazhk Trident® kecge




Rulman Yatak Kilit Somun Doénus Tablosu
=-_——I

ing Doner Derece
Hayir
|
- 303 | 11/8ilal-1/2 22208K 3/4-7/8 28025
|
- a0 ] 15/8-13/4 22209K 7/8'den 1'e 330425
|
4550 00| 17/8ila2 22210K 7/8'den 1'e 330425
|
55 ] 2-3/16-2-1/4 22211K lila1-1/4 405 + 40
|
- e ] 2-3/8ila2-1/2 22213.000 lila1-1/4 405 £ 40
|
2-11/16ila3 22215.000 lila1-1/4 405 £ 40
|
33/16-3-1/2 22218K 11/4ila1-1/2 495 + 40
|
3-11/16-4 22220K 11/4ila1-1/2 495 + 40
|
110 4-7/16-4-1/2 22222K 11/8ila1-3/8 450 £ 40
|
4-15/16-5 22226K 13/8ila1-5/8 540 + 40
|
57/16-51/2 22228K 13/8ila1-5/8 540 + 40
|
515/16-6 22232K lila1-1/4 405 £ 40
|
6-7/16-7 22236K 11/8ila1-3/8 450 £ 40
|



MMTT Hidrolik Sema Gdsterimi
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Atasman Sistem Ozellikleri

* 1. Kinici/Ogiitiicii (Tiller) Sistemi : 48 adet kirici/6giticii kaziyici ug kullanilmisitir. 1902mm tarama
Olctsine 25,6 derece (donme eksenine dik) aci ile, kaziyici uglar merkezden merkeze arasi mesafe 40mm
saglanarak ulasiimistir.Kaziyici uclar kendi yuvasi icerisinde donmektedir. Montaj yapilir iken acili olmasinin
diger sebebi, kaziyici u¢ herhangi bir zorlanma durumunda kendi yuvasi icerisinde dénerek ,kaziyici ucun
kirllmasi dnlenmektedir. Tasarimin daha etkin olmasi i¢in tasarim kapsamimizda olmasa bile anti tank (APM)
mayini baz finye capi 40mm merkezden merkeze mesafe icin ise APM 20mm flinye capi dikkate alinmistir.



KIRICI/OGUTUCU ATASMAN TIiLLER

* llerleme yoniinde ise topraga teget girmesi icin tasarim yapilmistir. 0,5km hizda 400rpm de, 0,15saniyede 1
tur donmektedir. 0,15 saniyede ise 20mm ilerlemektedir. Bir kol Gzerinde 2 kaziyici/6gutlcl ug vardir. Yani 2
kaziyici arasi 0,075 saniye 10mm dir. Bu sayede ise arac ilerleme yoniinde taramasi merkezden merkeze
10mm aralik olmaktadir.

APM Funyesi
Kazici Ug Capi A Q
17\ 25.6de3z

/

40mm

NNl

1902mm !
Tarama Mesafesi

4 yonde tegetsel
\/ olarak girig
N, olmaktadir.




KIRICI/OGUTUCU ATASMAN TiLLER

Kirici/6gutici sistemin maksimum donme hizi en az 400 (dort Yiz) devir/dakikdir.
Kirici/6guticl sistemi temizleme genisligi 170 (yliz yetmis) cm’dir.

Kirici/6gutlci sistemin donmesi hidromotor tahrigi ile kayis kasnak mekanizmasi ile saglanmaktadir.
Hidromotor kirici/6glitlict sistem ile Doner Zincirli Sistemde ortak olarak kullaniilmaktadir. Kayis kasnak 1:2
orani ile glic aktarmaktadir. Tahrik eden kasnak ¢api 160 mm, tahrik edilen kasnak capi 360mm’dir.



UZLUUUE 2a0 U ACcVE-

Motor Devri:2200d/dk
PTO aktarim: Cevrim orani:1/1
PTO Cikig(n,): 2200d/dk olmaktadir.

400dfdk

816d/dk

Hidromotorun anma hacmi(V,,): 160 cm3/dev
Hidropompanin anma hacmi(V,): 130 cm3/dev
Pompanin Debisi(Q,): ?It/dk

Max Hidromotor Devri(n,) : ?d/dk ¢ap:160mm
Tahrik Eden Kasnagin Devri(n,): ?d/dk
Tahrik Edilen Kasnagin Devri(n,): ?d/dk ¢ap:320mm
0, = W X1y
p 1000
130 x 2200
% =000

Q, = 286 lt/dk

Atagmanda 2 adet hidromotor oldugu iginQ,1 = Qp2 = %

286

Qpl = sz -
Qpl = sz =143 lt/dk

Qp1 X Nyer X 1000
np, = v
m



n,, = 849 d/dk

istenen atasman devri: 400 d/dk
Kasnak aktarim orani: 1:2

Disli(zaman) Kayis Kasnak Mekanizmasi Kayip( n,,,,,)=0,98-0,99

ny, X 2
nl_

Ngayp
n, X 2
n =

B nkaylp
_ 400 x 2

™= 7508
n, = 816 d/dk

istedigimiz déndiirme devri atasman icin 400 kayiplar ile birlikte hidromotorun 816 devir dénmesi gerekmektedir. Sectigimiz Hidromotor hidropompanin verdigi debi ile
max 849 devir dénebilmektir. istenen 816 d/dk degeri debi ayari ile karsilanmaktadir.



Hidromotorun anma hacmi(V,,): 160 cm3/dev

Farki(Ap):263bar

Hidromotorun Verimi(¢): 0,95
Hidromotorun Torku(T): ?Nm
Biylk Kasnaktaki Tork(Ts,): ?Nm

4
T=V,*Ap*—

0,95

T=1 2
60 * 263 * 63

T = 635Nm

1:2 oranindan dolayi blyik kasnakta tork artmaktadir.
T320 = 2 X 635Nm

Atasman Yarigapi:0,5m
1 adet atasman Kazici ucun bir hidromotor igin uyguladigi kuvvet(F): ?N



T30 = F %71 fm=Fr

F=
_ T3z '
- _ 170
r 5
F=25408
1 2 7 0 Toplamdz 1 atagmanda 2 hidromotor kullaniimaktadr.
0 , 5 2 adet Hidromotor irind 2det kazici ucun Uyguladid topiam kuwetlF.,.): PN
Fopi = 22F
F = 2540N i =125
Fogon = SOBON

Toplamda 1 atagmanda 2 hidromotor kullaniimaktadir.

Tadet Kanic/6gtdcd semine toplam SOBON kuwet uygulamaktadic

Ayrica temizieme, kaama etiisinde parcaninmalzeme ozellkleri de etkilidir Kazict sistemin sertigi 44-50HRC dir,

2 adet Hidromotor icin1 adet kazici ucun uyguladigi toplam kuvvet(F,,..): ?N

Feoptam = 2 *F
Froplam = 2 * 2540
Fioptam = 5080N

ladet Kazici/6gutlici zemine toplam 5080N kuvvet uygulamaktadir.

Ayrica temizleme, kazma etkisinde parganin malzeme 6zellikleri de etkilidir. Kazici sistemin sertligi 44-50HRC dir.



Atasman mili ile
atasman gévdesi
arasina hitki
Srtiisiiniin mile
sariimasi, atasman
gbvdesi icerisine
girmesini dnlemek
amaci ile yildiz
seklinde atasman
mili ile dénebilen
kesici
tasarlanmistir.




Atasman Sistem Ozellikleri

* Doner Zincir (Flail) Sistemi : Daha fazla olarak 40 adet doviici kullanilmistir. 1894 mm tarama 6lglistine
dovuci uglar merkezden merkeze arasi mesafe 46,7 mm saglanarak ulasilmistir. Dovicl uclar zincir ile
baglanmistir. Zincir ile baglanmasinin ve yapisinin ¢ekic seklinde dairesel olmasinin sebebi topragi hem
doévmek hem kazma saglamaktir. Tasarimin daha etkin olmasi icin tasarim kapsamimizda olmasa bile anti
tank (APM) mayini baz finye capi 46,7 mm merkezden merkeze mesafe icin ise APM 20mm flinye cap!
dikkate alinmistir.

* Doner zincir sistemi temizleme genisligi 170 (yliz yetmis) cm’dir.

* ilerleme yéniinde ise topraga teget girmesi icin tasarim yapilmistir. 0,5km hizda 800rpm de, 0,075 saniyede 1
tur donmektedir. 0,075 saniyede ise 10mm ilerlemektedir. Bu sayede ise arag ilerleme yonunde taramasi
merkezden merkeze 5mm aralik olmaktadir.



e Dovucu sistemin sertligi 44-50HRC dir \
1
 Zincir Sertligi 40 HRC dir \ /f - \I
Y ( )
- - \/ ,| v
N

1894mm

1730mm O




e Dovicu sistemin donmesi hidromotor tahriki ile kayis kasnak mekanizmasi ile saglanmaktadir. Hidromotor
kirici/6gutlch sistem ile doviict sistemde ortak olarak kullanilmaktadir. Kayis kasnak doviici istemde 1:1
orani ile gli¢ aktarmaktadir. Tahrik eden kasnak ¢api 250 mm, tahrik edilen kasnak ¢api 250mm’dir.

» Dovicl sistemin kasnak caplarinin 250 mm secilmesi, kirici/6gutici sistem ile ayni kayis uzunlugu
kullanilmasini saglamistir.

e Atacman Hidromotoru cift yonli calisabilmektedir. Tiller atagmanda kumdadan bu 6zelliklik kontrol edilerek
atacmanin ters yonde donusu engellenecektir. ETT dokiimaninda yontem aciklanmaktadir.



Motor Devri:2200d/dk
PTO aktarim: Cevrim orani:1/1 EK-9 KRD.13.2.SAE2.11 1-2
PTO Cikis(n,): 2200d/dk olmaktadir.

Hidromotorun anma hacmi(V,,): 160 cm3/dev
Hidropompanin anma hacmi(V,): 130 cm3/dev
Pompanin Debisi(Q,): ?It/dk

Max Hidromotor Devri(n,) : ?d/dk

Tahrik Eden Kasnagin Devri(n,): ?d/dk

Tahrik Edilen Kasnagin Devri(n,): ?d/dk

W X1y

% ="T000
_ 130 x 2200

% ="T000
Q, =2861t/dk

Atagsmanda 2 adet hidromotor oldugu i¢inQp,1 = Qpz = %

286
Qpl = sz = T



Qp1 = Qpz = 143 It/dk

_ QIZ,1 X Tye; X 1000

Np
Vi
143 x 0,95 x 1000
n =
" 160
nh = 84’9 d/dk Qpi = Qpz = 143 It/dk
- @p1 X Hper X 1000
T
Istenen atasman devri: 800 d/dk fenen stasman devri- 300
Kasnak aktarlm Oranl: 1:1 Disli(zaman) Kayis Kasnak Mekanizmasi Kayip( Nyay,:)=0,98-0,99 s
Disli(zaman) Kayis Kasnak Mekanizmasi Kayip( n,,,,,)=0,98-0,99 ¥
ur:‘:ms'?;}dk
ny X 2 Varil Gy e i 543 it domiboekeir, venan 16 Ayl degert deos avor e karplanmakEd: Hfimiz Hidremater idropame
ny=———-
Nkayp
n, X 2
n1 -
nkaylp
800 x 1
n=—— —-—
0,98
n, =816d/dk

istedigimiz déndiirme devri atasman icin 800 kayiplar ile birlikte hidromotorun 816 devir ddnmesi gerekmektedir. Sectigimiz Hidromotor hidropompanin
verdigi debi ile max 849 devir dénebilmektir. istenen 816 d/dk degeri debi ayari ile karsilanmaktadir.



Hidromotor iletim Hacmi(V): 160cm3¥devir
Hidromotorun Kullandigi Basing:(Ap):250bar
Hidromotorun Verimi(¢): 0,95

Hidromotorun Torku(T):?

T =635Nm
Atasman Yarigapi:0,5m
1 adet atagsman doviict ucun bir hidromotor i¢in uyguladigi kuvvet (F):?N

[
T=VxAp*—
T = 160 = 250 0,95

= * *
63




Ftoplam
r:0,5m

_ 365
B O’ 5 r: Atasman Yarigapi
F = 1 2 7 ON Ftoplam:Bir Adet

Déviicti Ueun

Toplamda 1 atagmanda 2 hidromotor kullanilmaktadir. Uyguladi Kuvet

2 adet Hidromotor icin 1 adet doviici ucun uyguladigi toplam kuvvet(FToplam):?N

1IN
T2

g
{4

1
<Nl

Ftoplam =2 x F
Ftoplam = 2 x 1270
Ftoplam = 2540N

1 adet doviicl ug zemine toplam 2540N kuvvet uygulamaktadir.

Ayrica temizleme, dévme etkisinde par¢canin malzeme 6zellikleri de etkilidir. Doviici sistemin sertligi 44-50HRC dir.
Zincir Sertligi 40 HRC dir.




Patlatma Dayanim Icin Alinan Onlemler

* Arag, anti-tank ve anti-personel tanimli mayinlarin imha edilmesi amaciyla kullanilacaktir. Patlama sonucunda
yaklasik 5.000.000.000 J eneriji agiga ¢ikmaktadir.

* Aracl kazima esnasinda patlamanin olusturdugu sok ve parcalardan korumak icin tasarimin ilk asamasinda
Armox 500T malzemeden 2 ana tasarim bulunmaktadir. Bunlar Gst koruyucu kapak ve alt koruyucu parglar
dir. Ust koruyucu kapak 3 parcadan olusmaktadir. Delikli tasarim, deliksiz tasarim ve yan kapaktir. Delikli
tasarimda ileri dikey yonde sokun serbest birakilip kagmasi saglanarak 35mm den buyuk sarapnel
parcalarinin tutulmasi hedeflenmistir. Deliksiz bolim olan diger parcada ise sarapnel yada tozdan kaynakl
her turlG parcanin gelmesi 6nlenenecektir. Yan kapak olan lglincu parca ise avare haraket etmektedir. Avare
hareket etmesi patlama olmadigi zaman gelen parcgalarin icerde kalmasi, patlama oldugu zaman ise sokun
salinmasi ve parcalarin ¢carparak yanlardan kagmasi 6nlenmistir. Alt koruyucu parcalar ise normal ¢alisma
durumunda ve patlama esnasinda parcalarin arka bolime ulasmasi 6nlenecektir. 6 parcadan olusan bu
koruyucular avare hareket etmektedir. Bunun sebebi ise parcalar sirindigu icin farkli zemin durumuna gore

pozisyon alarak konumlanacaktir. Ayrica kaziyici topragi bozdugu icin parcalarin arkadan strtinerek topragi
duzeltmektedir.



Delikli Tasarim

Avare Alt
Koruyucular

* Araci kazima esnasinda patlamanin olusturdugu sok ve parcalardan korumak icin tasarimin ikinci asamasinda
patlama sonucunda olusan basincin ara¢ govdesine ulasmamasi igin,atasmanin kendi agirligi olan 3 ton ve
daha sonrasinda, absorbe edilmesi icin atasman da yukari dogru 30 derece serbest salinimda hareket
kabiliyeti yapacak sekilde tasarlandi. 60 shore sertlik degerine sahip kaucuk dayamalar ile etkinin

sonuimlenmesinin lGg¢lincd asamasinda yer almaktadir. 4 asama olan pistonlar lizerinde akimulator
kullanilmasi ile etkinin bir kismi da burada séntimlenecektir.




e Olusan bu sok etkisinin arag¢ Gzerinde tasarim kriteri olarak V form bikim 140 derece ile uygulanmistir.
Ayrica sasi tasariminin bu bolgesinde Armox 500 T zirh ¢eligi kullanilmistir



Tahrik eden kasnak yarigapi(mm): r,
Tahrik edilen kasnak yarigapi(mm): r,
Tahrik eden kasnak ¢api(mm): D,
Kayma acisi (derece): a

Kasnak eksenleri arasi mesafe(mm): ¢
Moment(Nm): M,

Motor donis devri(d/d): n,
Hidromotor giicti(KW): P

Kasnagin donemsi igin saglanan kuvvet(N): F,
Gergin Kayis Kuvveti(N): F,

Gevsek Kayis Kuvveti(N): F,

Milde olusan radyal yuk(N): F,

Radyal kuvvetin yatay bileseni(N): F,,

Radyal kuvvetin dikey bileseni(N): F,
Kazicinin uyguladigi kuvvet(N): Fi=F .,
Ftoplam yatay bileseni(N): F,,

Ftoplam dikey bilegeni(N): F,,

A Yataginin olusturdugu tepki kuvveti(N): F,
Yatagin olusturdugu yatay tepki kuvveti(N): F,,
Yatagin olusturdugu dikey tepki kuvveti(N): F,,
B Yataginin olusturdugu tepki kuvveti(N): F,
Yatagin olusturdugu yatay tepki kuvveti(N): F,,
Yatagin olusturdugu dikey tepki kuvveti(N): F,,
Kasnak Kutlesi(kg): m,

Atasman Kitlesi(kg): m,

Kasnak Agirligi(N): G,



160
=5 E, = 7912,5N
r, = 80mm
F, = 0,2xFu
. 320 F, = 0,2x7912,5
t2 F, = 1582, 5N
r, = 160mm
E,=F —F
T, —T u 1 2
a =sin"! (—2 c 1) F1 = FZ + Fu
__,{160—80 F; = 1582,5 + 7912,5
@=sm ( 840 ) Fy = 9495N
a=5,46°

E. =/ (F, + F, X cos 2a)2+(F, X sin 2a)?

M, = 95502 F. = /(9495 + 1582,5 x cos( 2X5,46))2+(1582,5 X sin(2X5,46))?
n F, = 11052,9N

M, = 9550 >3
b= 800
M, = 633Nm
D1
Mb=Fu7
_Mb><2
v D1
s 6332
160



Fry1

Fr=11052,9N Fry=6164.7N

Frx2

i

Frx=0174N

F., = F. X cosa
F., = 11052,9 X cos 33,9
F,., =9174N

E., = F Xsina
By = 11052,9 x sin 33,9
F,, =6164,7N



MMTT’nin EGIMLi ARAZIDE HAREKET
ETTIRILMESI

MMTTyi calistirin.

MMTT’nin arazi sartlarina gore maksimum kaplumbaga konumunda ve vites 4’te
oldugundan emin olun.

MMTT motor devrinin maksimum 2000 dev/dk asmadigindan emin olun.

MMTT'yi istenen yonde hareket ettirin.

DIKKAT : Atasman hareketleri esnasinda joystiklere ani ve hizli hareketler yapmaktan
kacinin. Aksi takdirde Techizatin hasar gérmesine veya is kazalarina yol acabilir.
Gerekmedigi takdirde atasmani yukari kaldirmaktan ve yukarda tutmaktan kaginin.



ATASMANIN YUKARI-ASAGI HAREKET
ETTIRILMESI

e MMTTyi calistirin.
* Joystik butonunu atasman konumuna getirin.

e Atasmani yukari kaldirmak icin sol joystigi ileri konumda olacak sekilde, asagi
indirmek icin geri konumda olacak sekilde hafifce hareket ettirin.

DIKKAT :Atasman hareketleri esnasinda joystiklere ani ve hizli hareketler yapmaktan
kacinin. Aksi takdirde Techizatin hasar gérmesine veya is kazalarina yol acabilir.
Gerekmedigi takdirde atasmani yukari kaldirmaktan ve yukarda tutmaktan kaginin.



ATASMANIN DONME HAREKETININ
YAPTIRILMASI

« MMTTyi ¢calistirin.

e Atasmani yerden minimum 30-cm maksimum 60 cm olacak sekilde yukari dogru
hareket ettirin.

* MMTT’ de bagli olan atasman sekline (zincir veya kazici) gore kirmiziyla isaretli
joyistigi yukari yonde hareket ettrin ve atasman donene kadar basili tutun.

DIKKAT : MMTT hareket ettirilirken atasman ve bom yerden en az 20-30 cm yerden
yukarida olmalidir.



MMTT 'nin DERINLIGININ AYARLANMASI

MMTT’yi calistirin,

Atasmani yerden 30-cm yikseklige getirin.

MMTT’yi kapatin.

MMTT motorunun “STOP” pozisyonunda oldugundan emin olun
Sekilde gosterilen atasman tutucu 6 Adet civatayi sokin.

Atasman ayaklarini istenen derinlige ( 0-25 cm ) ayarlayin.

Civatalari tekrar yerine sikin.



MMTT’ nin CALISMA POZISYONUNA GETIRILMESI

e MMTTyi calistirin.

« MMTT’yi tarama yapilacak konuma hareket ettirin.

e Atasmani resimde gosterilen pozisyonda yere indirin.




MMTT’ nin CALISMA POZISYONUNA GETIRILMESI

Resimde 1 numara ile gosterilen atasman tasima
pimlerini ¢cikarin.

Resimde 2 numara ile gosterilen atasman egim
pimlerini ¢ikarin.

* MMTT motor devrini 2000°’dev/dk ayarlayin
e MMTT atasmanini calistirin.
e Techizati kaplumbaga modu ve 1. viteste yuritdn.

e Dikkat : Tarama esnasindan Techizat ve uzaktan
kumanda arasinin 500m’den az oldugundan emin
olun. Aksi takdirde Techizat menzil disinda kalip
kontrol hakimiyetini kaybedebilirsiniz.




Dikkat : MMTT’yi asagidaki pozisyonlarda kullanmaktan kacinin
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